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Dieser Bericht umfasst 8 Seiten und 4 Beilagen.
Der Priifbericht darf nur in ungekitrzter Fassung verdffentlicht werden.
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Teil A: Priifstelle der Baustoffiiberwachung BUW

1. Allgemeines

Die Baustoffiiberwachung BUW wurde vom Giiteschutz Beton NRW mit der Priifung der
Weiterverarbeitung von Betonstahl in Ringen B500 B gemdfs DIN 488 der Firma Gilne GmbH,
Werk Mettingen (Schlickelde) beaufiragt. Grundlage ist der zwischen der Baustoffiiberwachung
BUW und dem Giiteschutz Beton NRW abgeschlossene Kooperationsvertrag,

2. Grundlagen der Priifungen
Grundlagen der Priifung sind:

DIN 488-1: Betonstahl - Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung; Ausgabe 2009-08
DIN 488-3: Betonstahl - Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht; Ausgabe 2009-08
DIN 488-6: Betonstahl — Ubereinstimmungsnachweis; Ausgabe 2010-01

An den entnommenen Proben wurden Zugversuche gemiB DIN 488 durchgefiihrt und hierbei die
Querschnittsabweichung, Streck-/Dehngrenze, Zugfestigkeit, Streckgrenzenverhéltnis,
Bruchdehnung und GleichmaB3dehnung bestimmt. Zur Beurteilung des Verformungsvermdgens
wurden Riickbiegeversuche durchgefiihrt. Die Versuche wurden durchgefiihrt, nachdem die

Proben eine Stunde bei einer Temperatur von 100°C gealtert waren.

3. Einlieferung

Am 22.02.2018 wurden die vom Vertreter der Uberwachungsstelle, Herrn Dipl.-Ing. Zwolinski,
entnommenen und gekennzeichneten Proben zur Priifung in das Labor der Baustoffiiberwachung

BUW eingeliefert.
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4. Priifungsumfang

An den Proben wurden folgende Eigenschaften gemdf den Forderungen nach DIN 488 gepriift:
- Querschnittsabweichung (AAs)
- Streck-/Dehngrenze (Re/Ry0.2)
- Zugfestigkeit (Ry)
- Streckgrenzenverhiltnis (Rm/Re)
- Bruchdehnung (A o)
- GleichmaBldehnung (Ag)
- Hin- und Riickbiegeversuch
- Oberflichengestalt
- Kennzeichnung

Die Priifergebnisse sind in den Beilagen 01 bis 04 zusammengestellt.
5. Priifergebnisse

5.1 Querschnittsabweichung

Die Querschnittsabweichung wurde aus dem Gewicht und der Lénge eines Stababschnitts und des

zugehorenden Durchmessers ermittelt. Die Einzelwerte sind der Beilage 01 zu entnehmen.

5.2 Streck-/Dehngrenze

Die Streck-/Dehngrenze wurde mit dem Nenndurchmesser ermittelt. Die Einzelwerte sind der
Beilage 01 zu entnehmen.

5.3 Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit wurde mit dem Nenndurchmesser ermittelt. Die Einzelwerte sind der Beilage 01

zu entnehmen.

5.4 Streckgrenzenverhiltnis

Die Einzelwerte sind der Beilage 01 zu entnehmen.
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5.5 Bruchdehnung

Die Einzelwerte sind der Beilage 01 zu entnehmen.

5.6 GleichmaBdehnung

Die Einzelwerte sind der Beilage 01 zu entnehmen.

5.7 Hin- und Riickbiegeversuch

Die durchgefiihrten Hin- und Riickbiegeversuche entsprachen der DIN 488.

5.8 Oberflichengestalt
Die Ergebnisse der durchgefiihrten Priifungen auf

- Hohe der Schréigrippen und Kopfbreite,
- Mittenabstand der Schrégrippen,
- Breite, Neigung zur Stabachse,
- Flankenneigung und Abstand der gegeniiberliegenden Enden der Schrégrippen,
- Bezogene Rippenfliache
sind den Beilagen 02 bis 04 zu entnehmen und ergaben keine Abweichungen zu den in der DIN

488, Teil 3 festgelegten Sollwerten.

5.9 Kennzeichnung des Herstellwerks

Eine Kennzeichnung mit dem durch das Deutsche Institut fiir Bautechnik, Berlin vergebene
Verarbeiterkennzeichen wurde nicht festgestellt.

Gemif DIN 488-1, Abschnitt 8.3 ist eine Kennzeichnung durch den Weiterverarbeiter nicht
erforderlich, wenn das gerichtete Material ausschlieBlich von ihm selbst unmittelbar zur
Bewehrung von Fertigteilen verwendet wird. Das gerichtete Material wird ausschlielich fiir die

Herstellung von Fertigteilen im eigenen Herstellwerk verwendet.
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Teil B: Uberwachungsstelle Giiteschutz Beton NRW

6. Allgemeines

Der Giiteschutz Beton NRW wurde von der Firma Gilne GmbH, Werk Mettingen (Schlickelde)
mit der Uberwachung der Weiterverarbeitung von Betonstahl in Ringen B 500 B gemdf DIN 488
beauftragt. Grundlage ist der zwischen dem Giiteschutz Beton NRW und der Firma Gilne GmbH

abgeschlossene Uberwachungsvertrag. Die Uberwachung erfolgt zweimal jéhrlich.

7. Probenahme

Am 13.02.2018 fand im Herstellwerk in Mettingen (Schlickelde) eine Regelpriifung statt
(Priifantrag 61006). Dabei wurden an dem Biegeautomaten MEP — Format S, Maschinennummer
191.259 die auf Seite 1 des Priifberichts bezeichneten Proben vom Vertreter der
Uberwachungsstelle, Herrn Dipl.-Ing. Zwolinski entnommen und gekennzeichnet. Werksvertreter

waren wihrend der Priifung anwesend.

8. Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle 1 - Uberpriifung der werkseigenen Produktionskontrolle

Durchgefiihrte Priifungen Priifergebnis
Tagebuch der Weiterverarbeitung wird gefiihrt
Kontrolle der Rippenhshe wird durchgefiihrt

Priifzeugnisse der WPK sind vorhanden
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9. Beurteilung der Uberwachung

Aus der Zusammenstellung der Ergebnisse wurde die in der Tabelle 3 aufgefiihrte Beurteilung der

Uberwachung wie folgt ermittelt:

Tabelle 3 - Zusammenfassende Beurteilung der Uberwachungsergebnisse

Art der Priifung Bewertung
Querschnittsabweichung entsprach tiberwiegend der DIN 488
Streck-/Dehngrenze entsprach der DIN 488
Zugfestigkeit entsprach der DIN 488
Streckgrenzenverhéltnis entsprach der DIN 488
Bruchdehnung | e
GleichmafBdehnung entsprach der DIN 488
Hin- und Riickbiegeversuch entsprach der DIN 488
Oberfldchengestalt entsprach der DIN 488
Kennzeichnung entsprach der DIN 488
werkseigene Produktionskontrolle entsprach der DIN 488

Hinweis: Die Proben wurden nach dem Zufallsprinzip entnommen und sind als Teil der
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle anzusehen. Die ermittelten
Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die untersuchten Proben.
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10. Gesamtbeurteilung

Die durch die Priif- und Uberwachungsstelle ermittelten Ergebnisse entsprechen in der
Einzelauswertung auBer der Querschnittsabweichung den Forderungen der

DIN 488-1: Betonstahl - Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung; Ausgabe 2009-08

DIN 488-3: Betonstahl - Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht; Ausgabe 2009-08

DIN 488-6: Betonstahl — Ubereinstimmungsnachweis; Ausgabe 2010-01

11. Auflagen

In Bezug auf die Querschnittsabweichung des Durchmessers 12 mm ist eine

Wiederholungspriifung durchzufiihren!
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Teil C: Zertifizierungsstelle der Baustoffiiberwachung BUW

12. Allgemeines

Die Zertifizierungsstelle der Baustoffiiberwachung BUW wurde von der Firma Gilne GmbH mit
der Zertifizierung der Weiterverarbeitung von Betonstahl in Ringen B500 B gemé&fl DIN 488
beauftragt. Grundlage ist der zwischen der Baustoffiiberwachung BUW und der Firma Gilne
GmbH abgeschlossene Zertifizierungsvertrag vom 01.09.2015.

13. Ubereinstimmungszeichen

Auf den Geschiftspapieren und den Lieferscheinen der Firma Gilne GmbH wird folgendes

Ubereinstimmungszeichen gefiihrt:

. Gilne GmbH .

Mettingen (Schlickelde)

B 500 B
DIN 488

Weiterverarbeiter

Baustoftiiberwachung
BUW  Herzogenrath

Herzogenrath, 08.03.2018

Uberwachungsstelle des Giiteschutzes Beton NRW

Leiter der Uberwachungsstelle
des Giiteschutzes Beton NRW

Priif- und Zertifizierungsstelle der Baustoffiiberwachung BUW

Leiter der Priifstelle und
Zertifizierungsstelle der
Baustoffiiberwachung BUW
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Institut fur Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH

TPH Kaiserstrale 100 Kohlscheid D-52134 Herzogenrath

Telefon: +49 2407 80336 Telefax: +49 2407 80645

Internet: www.buew.de E-mail: info@buew.de Beilage: 01

Auftraggeber Gilne GmbH

Maschinennummer  |MEP 191.259

Betonstahl in Ringen DIN 488 - B500 B

Probe| Nenn- | Quer- Streck-/ Zug- Streck- Bruch- Gleich- | HB | WZ | Schmelze | WB | HG

Nr. | durch- | schnitts- | Dehn- festig- | grenzen- | dehnung maf- / Nr. /

messer ab- grenze keit verhaltnis dehnung | RB MG
weichung
dS AAS Re/RpO.Z Rm Rm/Re A10 Agt

CImml | (%] | NmmA | N | [ ) | 1 [ V2 > | #
1 80| -292 651 714 1,10 10,1 5,9 +/+ 3/3] C74658, GE| MG
2 8,0 0,26 566 664 1,17 12,6 7.8 ++ 3/3| C74680| GE| MG
3 8,0 | -0,24 556 654 1,18 10,5 5,2 ++ 3/3| C74680| GE| MG
4 100 -2,70 543 617 1,14 15,8 11,56 ++ 3/3| C75158| GE| MG
5 10,0 -2,88 564 636 1,13 15,1 58 ++ 3/3| C75196| GE| MG
6/ 10,0 -2,35 568 639 1,13 12,1 6,7 ++ 3/3| C75196| GE| MG
71 12,0 -8,01 « 542 599 1,10 11,8 5,7 ++ 3/3| C65571| GE| MG
8| 12,0 -9,32 « 539 595 1,1 11,8 6,3 +/+ 3/3| C65571| GE| MG
9| 12,0| -8,55 « 532 594 1,12 11,6 5,7 ++ 3/3| C65571| GE| MG

Mittelwert -4,08 562 635 1,13 12,4 6,7

Std.-Abw. 3,61 36 39 0,03 1,9 1,9 -

Sollwert > -4,00 500 540 1,08 - 5,0 +/+

Legende:

R, wird bei 0.2% bleibender Dehnung tiber 10 x Nenndurchmesser ermittelt.
Dehnungen A10 manuell ermittelt, Dehnungen Agt maschinell ermittelt.
Proben kunstlich gealtert (1 Stunde, 100°C).

4

Sollwert unterschritten.

" HB = Hinbiegeversuch / RB = Ruckbiegeversuch.
2 WZ = Walzzeichen des Ringherstellers.
3/3 = SAM / F-Neuves-Maisons

3 WB = Weiterverarbeiterkennzeichen.

4)

HG = Handgerichtet / MG = Maschinengerichtet.
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Auftragsnummer/
Beilagennummer

087/18/02

Auftraggeber

Maschinennummer:

Walzzeichen

Schmelzennummer :

Gil

MEP
3/3
C74

ne GmbH
191.259
658

Oberflichengestalt der Schrégrippen - DIN 488 - B500B - 8.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhdhen Kopf- | Mitten- Ab- Neigungs-
reihe durch- al/4 am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b c e beta
mm mnm m m mm mm rm Grad
1 8.0 0.30 0.54 0.33 1.02 6.0 1.4 52
2 0.33 0.52 0.31 1.06 6.0 0.0 38
3 0.42 0.50 0.34 0.99 6.2 1.6 46
4 0.38 0.56 0.32 1.10 6.2 0.0 45
Summe 3.0
Anhaltswerte 0.36 0.52 0.36 0.80 5.70
Sollwerte (min.) 4,85 40
Sollwerte (max.) 1.60 6.56 6.28 70
Ripp- Nenn- Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenfléche bezogene
messer alpha fR Rippenflédche
mm Grad %
1 8.0 42 0.046 +2.2
2 41
3 46
4 40
Sollwerte (min.) 40 0.045 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenfléche

ist die Bedingung:

fR, ist

fR,soll

> 1.0 erfullt.

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,
beriihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.
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Auftragsnummer/
Beilagennummer

087/18/03

Auftraggeber

Maschinennummer:

Walzzeichen

Schmelzennummer:

Gilne GmbH

MEP
3/3
C75

191.259
158

Oberflichengestalt der Schragrippen - DIN 488 - B500B - 10.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhohen Kopf- Mitten- Ab~- Neigungs-
reihe durch- al/4 am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b c e beta
mm mm mm mm mm mm m Grad
1 10.0 0.48 0.66 0.48 1.13 6.7 1.7 46
2 0.42 0.66 0.84 1.48 6.6 . 47
3 0.45 0.65 0.48 1.56 6.6 1.7 45
4 0.41 0.65 0.40 1.20 6.6 42
Summe 3.4
Anhaltswerte 0.45 0.65 0.45 1.00 6.50
Sollwerte (min.) 5.53 40
Sollwerte (max.) 2.00 7.48 7.85 70
Ripp- Nenn- Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenfléache bezogene
messer alpha fR Rippenfléche
mm Grad %
1 10.0 42 0.059 +13.5
2 41
3 41
4 41
Sollwerte (min.) 40 0.052 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenflé&che

ist die Bedingung:

fR, ist
fR,soll

> 1.0 erfullt.

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,
beritihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.
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Auftragsnummer/

Institut fir Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH Beilagennummer
KaiserstraBe 100 Tel. 02407 / 80336

52134 Herzogenrath Fax. 02407 / 80645 | 087/18/04
Auftraggeber : Gilne GmbH

Maschinennummer : PRO 191.259
Walzzeichen : 3/3
Schmelzennummer : Cc65571

Oberflichengestalt der Schrégrippen - DIN 488 - BS500B - 12.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhthen Kopf- | Mitten- Ab- Neigungs=
reihe durch- al/4 am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b c e beta
mm mm mm mm mm mm mm Grad
1 12.0 0.70 0.84 0.55 1.48 7.5 2.0 52
2 0.28 0.83 0.79 1.45 7.3 . 47
3 0.76 0.95 0.55 1.21 7.2 1.2 42
4 0.54 0.92 0.72 1.59 7.3 . 45
Summe 3.2
Anhaltswerte 0.54 0.78 0.54 1.20 7.20
Sollwerte (min.) 6.12 40
Sollwerte (max.) 2.40 8.28 9.42 70
Ripp- Nenn- Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenflé&che bezogene
messer alpha fR Rippenflache
mm Grad %
1 12.0 48 0.069 +23.2
2 42
3 40
4 49
Sollwerte (min.) 40 0.056 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenflé&che

fR,ist
ist die Bedingung: ———— 2 1.0 erfillt.
fR, soll

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,
beriihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.




