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Teil C: Zertifizierungsstelle der Baustoffiiberwachung BUW

12. Alilgemeines

Die Zertifizierungsstelle der Baustoffiiberwachung BUW wurde von der Firma Gilne GmbH mit
der Zertifizierung der Weiterverarbeitung von Betonstahl in Ringen B500 B gemiB DIN 488
beauftragt. Grundlage ist der zwischen der Baustoffiiberwachung BUW und der Firma Gilne
GmbH abgeschlossene Zertifizierungsvertrag vom 01.09.2015.

13. Ubereinstimmungszeichen

Auf den Geschéftspapieren und den Lieferscheinen der Firma Gilne GmbH wird folgendes

Ubereinstimmungszeichen gefiihrt:
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BAUSTOFFUBERWACHUNG BUW Prufbericht: 437/16

Institut fur Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH

TPH Kaiserstralle 100 Kohlscheid D-52134 Herzogenrath

Telefon: +49 2407 80336 Telefax: +49 2407 80645

Internet: www.buew.de E-mail: info@buew.de Beilage: 01

Auftraggeber Gilne GmbH

Maschinennummer MEP 191.259

Betonstahl in Ringen DIN 488 - B500 B

Probe Nenn- | Quer- Streck-/ Zug- Streck- Bruch- | Gleich- | HB | WZ | Schmelze | WB | HG

Nr. | durch- | schnitts- | Dehn- festig- | grenzen- | dehnung | mal- / Nr. /
messer ab- grenze keit verhaltnis dehnung | RB MG
weichung
ds AAg Re/Rpo.2 Rm Ru/Re Ato Agt
Imm) | %] | (Nmm | Nmmd | ] | % | V| ElE

1 8,0 1,11 555 661 1,19 16,6 8,6 ++ | 1/16 99117 MG
2 8,0 1,24 550 661 1,20 16,1 7.7 ++ | 1/16 99117 MG
3 8,0 -042 593 659 1,11 20,7 8,1 +/+ 3/3] C61618 MG
4, 10,0 0,66 597 693 1,16 14,4 7.1 ++ | 1/16 46359 MG
5/ 10,0 0,79 594 692 1,16 11,8 6,8 ++ | 1/16 46359 MG
6, 10,0| -0,78 552 641 1,16 14,6 7.2 ++ | 1/16 52510 MG
7/ 12,0 -1,33 543 633 1,17 16,0 12,5 ++ | 1/16 49806 MG
8 12,0 0,39 545 639 1,17 17,8 10,2 ++ | 116 49753 MG
9 120 -2,53 546 658 1,20 15,0 8.3 ++ | 1/16 50918 MG

Mittelwert -0,10 564 660 1,17 15,9 8,5

Std.-Abw. 1,27 23 21 0,03 2,5 1,8 -

Sollwert > -4,00 500 540 1,08 50 | ++

Legende:

R. wird bei 0.2% bleibender Dehnung tiber 10 x Nenndurchmesser ermittelt.
Dehnungen A10 manuell ermittelt, Dehnungen Agt maschinell ermittelt.
Proben kunstlich gealtert (1 Stunde, 100°C).

" HB = Hinbiegeversuch / RB = Riickbiegeversuch.
2 WZ = Walzzeichen des Ringherstellers.
1/16 = B.E.S. Brandenburger Elektrostahlwerke GmbH

3/3 = SAM / F-Neuves-Maisons

®  WB = Weiterverarbeiterkennzeichen.
4 HG = Handgerichtet / MG = Maschinengerichtet.




BAUSTOFFUBERWACHUNG BUW
Institut fur Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH

KaiserstraBe 100
52134 Herzogenrath

Tel. 02407 / 80336
Fax. 02407 / 80645

Auftragsnummer/
Beilagennummer

437/16/02

Auftraggeber

Maschinennummer:
Walzzeichen s
Schmelzennummer:

Gilne GmbH

MEP 191.259
3/3
c61618

Oberfliachengestalt der Schragrippen - DIN 488 - B500B - 8.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhodhen Kopf- Mitten- Ab- Neigungs-
reihe durch- al/a am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b c e beta
mm mm mm mm mm mm m Grad
1 8.0 0.40 0.55 0.45 1.38 6.2 1.7 48
2 0.38 0.54 0.44 1.08 6.2 1.7 51
3 0.45 0.56 0.47 1.38 6:2 1.6 49
4 0.49 0.62 0.47 1:25 6.2 1.0 47
Summe 6.0
Anhaltswerte 0.36 0.52 0.36 0.80 5.70
Sollwerte (min.) 4.85 40
Sollwerte (max.) 1.60 6.56 6.28 70
Ripp- Nenn- Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenflache bezogene
messer alpha fR Rippenflédche
mm Grad %
1 8.0 41 0.048 +6.7
2 45
3 44
4 40
Sollwerte (min.) 40 0.045 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenfliche

ist die Bedingung:

fR,ist
fR, soll

£ 1.0 srfille.

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,
bertihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.




BAUSTOFFUBERWACHUNG BUW

Institut fir Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH

KaiserstraBe 100

52134 Herzogenrath

Tel. 02407 / 80336
Fax. 02407 / 80645

Auftragsnummer/
Beilagennummer

437/16/03

Auftraggeber

Maschinennummer:

Walzzeichen

Schmelzennummer:

Gilne GmbH

MEP 191.259

1/1
525

6
10

Oberflichengestalt der Schragrippen - DIN 488 - B500B - 10.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhothen Kopf- Mitten- Ab- Neigungs-
reihe durch- al/4 am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b € e beta
mm mm mm mm mm mm mm Grad
1 10.0 0.54 0.64 0.58 1.59 6.0 1.6 42
2 0.55 0.75 0.59 1.44 6.0 0.9 53
3 0.60 0.74 0.51 1.44 5:'9 1:6 52
4 0.56 0.72 0.55 1.44 5.9 1.1 50
Summe 5l
Anhaltswerte 0.45 0.65 0.45 1.00 6.50
Sollwerte (min.) 5.53 40
Sollwerte (max.) 2.00 7.48 7.85 70
Ripp- Nenn- Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenfléche bezogene
messer alpha fR Rippenflé&che
mm Grad %
1 10.0 43 0.069 +32.7
2 40
3 41
4 41
Sollwerte (min.) 40 0.052 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenfl&dche

ist die Bedingung:

fR,ist

fR, soll

2 1.0 erfiillt.

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,

bertihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.




BAUSTOFFUBERWACHUNG BUW .
Institut fir Begutachtung und Uberwachung von Baustoffen GmbH

KaiserstraBe 100

52134 Herzogenrath

Tel. 02407 / 80336
Fax. 02407 / 80645

Auftragsnummer/
Beilagennummer

437/16/04

Auftraggeber 3

Maschinennummer:
Walzzeichen :
Schmelzennummer:

Gilne GmbH

MEP 191.259
1/16
50918

Oberfliachengestalt der Schragrippen - DIN 488 - B500B - 12.0 mm (MG)

Ripp- Nenn- Rippenhthen Kopf- Mitten- Ab- Neigungs-
reihe durch- al/4 am a3/4 breite | abstand stand winkel
messer b c e beta
mm mm mm mm mm mm mm Grad
1 12.0 0.76 0.83 0.71 2.36 7.1 2.2 53
2 0.74 0.87 0.72 2.11 7.0 2.0 50
3 0.74 0.93 0.68 1.78 6.9 1.8 46
4 0.76 0.86 0.68 2.11 7.0 1.4 51
Summe 7.4
Anhaltswerte 0.54 0.78 0.54 1.20 7.20
Sollwerte (min.) 6.12 40
Sollwerte (max.) 2.40 8.28 9,42 70
Ripp- Nenn- * Flanken- Bezogene Abweichung
reihe durch- winkel Rippenflache bezogene
messer alpha fR Rippenfliche
mm Grad %
1 12.0 46 0.072 +28.6
2 54
3 43
4 50
Sollwerte (min.) 40 0.056 1)
Bemerkungen

1) Bei positiver Abweichung der bezogenen Rippenfléche

ist die Bedingung:

fR, ist
fR,soll

Z 1.0 erfullt.

Diese Werte wurden durch eine Computer gesteuerte,
beriihrungsfreie optische Vermessung ermittelt.




